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VORWORT

Eine gesunde Natur und zufriedene
Kunden pragen unsere Philosophie

Mehr als 33 Jahre Erfahrung und tber 90.000 zufriedene
Kunden machen uns stolz, sind aber kein Grund, sich
zuriickzulehnen. Ganz im Gegenteil. Kundenzufriedenheit
zusammen mit Umweltfreundlichkeit stehen an obers-
ter Stelle unserer Philosophie und werden damit immer
unseren Weg bestimmen. Niedrigste Emissionswerte bei
hochstem Wirkungsgrad, maximalem Komfort und langer
Lebensdauer zeichnen schon heute die Marke Hargassner
aus. Dennoch wollen wir auch in Zukunft Bewéhrtes immer
wieder in Frage stellen und sténdig nach besseren Losun-
gen suchen. Forschung und Qualitétscontrolling pragen
deshalb unsere taglichen Aufgaben in hohem Mal.
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Welche Vortelle bringt
das Heizen mit Hackgut?

Zur Hackguterzeugung wird ausschliel3lich Restholz aus
den heimischen Wéldern bzw. Ségeindustrie verwendet. Das
Restholz wird bis zu einem Jahr luftig und sonnig aul’erhalb
des Waldes gelagert. Im Herbst wird das Holz vollautoma-
tisch zerkleinert und maschinell in den Lagerraum einge-
bracht.

Der Landwirt verwendet das Hackgut fiir seine eigene
Warmeerzeugung oder beliefert damit Firmen aus der Um-
gebung.

Vorteile flir den Gewerbebetrieb und 6ffentliche
Gebaude:

* gunstigster Brennstoff bei héchstem Komfort
* krisensicher, da heimischer Brennstoff

+ Unabhéangigkeit von Ol und Gas

* Belieferung durch die heimischen Landwirte
* Wertschdpfung bleibt in der Region

« effizienter und energiesparender Heizkessel
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Somit stellt Hackgut die guinstigste Heizform im
Vergleich zu fossilen Brennstoffen, Strom bzw.
Warmepumpen dar.

Vorteile fiir den Landwirt:

* Restholzverwertung

* zusatzliche Einnahmequelle durch Verkauf des Hackguts

* geringster Arbeitsaufwand durch maschinelle Erzeugung

* enorme Arbeitszeitersparnis durch das automatische
Heizsystem

« effizienter und energiesparender Heizkessel

Steckbrief Hackgut
(ONORM 7133 / EN ISO 17225-4)

Heizwert: 4 kWh/kg bei 25% W
Schittgewicht: 200-250 kg/m3
GroRe: G30-G50 /P16 S-P31 S
(Klasse A1-A2)
Wassergehalt: W20-W35 / M 20 (Klasse A1-A2)
Primar-Energieaufwand: < 2,0%

Hackgut



Weitere
Brennstoffe

Holzpellets

Pellets bestehen aus naturbelassenem Holz und werden
erzeugt durch Pressen von Hobel- und Sagespénen, die als
Nebenprodukt in der holzverarbeitenden Industrie taglich in
groRRen Mengen anfallen.

Die Vorteile von Pellets sind deutlich:

 einfaches Befillen des Lagerraums durch Belieferung
mittels Tankwagen
 geringes Lagervolumen

Steckbrief Holzpellets
(ONORM M 7135 / EN ISO 17225-2)

T

' Holzpellets

Heizwert: 5 kWh/kg
Schittgewicht: 650 kg/m3

@/ Lange: 6 mm / ca 5-40 mm
Wassergehalt: w < 10%
Primar-Energieaufwand: 2-2,7%

Elefantengras

Fur die zukiinftige Energieversorgung missen zusétzliche
Brennstoffe gesucht werden.

Beim Verheizen von Miscanthus kénnen héhere Emissions-
werte als vergleichsweise bei Hackgut entstehen. Aufgrund
von landerspezifischen Richtlinien und Emissionsgrenzwer-
ten ist daher das Verheizen von Miscanthus nicht in allen
Landern zul&ssig.

Die Vorteile von Elefantengras/Miscanthus:
* bringt enorme Ertrage
* bendtigt wenig Pflege

Steckbrief Miscanthus

Heizwert: ca. 4,5 kW/kg
Schiittgewicht lose: ca. 110kg i
Schuttgewicht brikettiert: ca. 560kg FElefantengras lo
Wassergehalt: ca. 14% o o
Ertrag/ha: ca. 100—150 m3 Schuttgut

L
Elefantengras Briketts
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KOSTEN
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Die besten Alternativen zu Ol & Gas — Heizkostenersparnis pro Jahr*

Cent/kWh Bricht man die Kosten der einzelnen Brennstoffe in cent/kWh, so ergibt sich ein erstaunliches Bild:
10
85 85
8 75
6,5
6 57
4 43
33 33
25
2
Waldhackgut Pellets Stiickholz Stiickholz Heizol Erdgas LW-Wéarmepumpe Koks Flussiggas
20 €/srm 210€/t weich50€/rm hart60€/rm  075€/l 0065 €/kWh 0158 €/kWh 0,64 €/kg 072 €/l

Heizkostenersparnis pro Jahr*

Ersparnis Ersparnis
Euro 30 kW Anlage 100 kW Anlage
ca. 9.870
10.000 §
bis zu | T ca 8000
8.000 ]
€2.950 |
6.000 ﬂg‘_f
4.000
€a. 2990 ca 2400
2.000
0 Hackgut- Hackgut- Hackgut- Hackgut-
Ol Gas Ol Gas

HALBIEREN Sie lhre Heizkosten!

Basis:

Pellets 210 Euro/to*
ol 0,75 Euro / |1 *
Hackgut 20 Euro / srm *
Stlickholz 60 Euro / rm *
Gas 65 Euro / MWh *

* basierend auf den durchschnittlichen Brennstoffpreis der letzten 10
Jahre (von 2007 bis 2017)

Quellen: Statistik Osterreich, Energie Control, Pelletsverband, Biomasse-

verband, Landwirtschafts- und Arbeiterkammer Osterreich, etc.
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ENERGIE-GENIE

Diese Vortelle machen den

E= C_ COIELS einzigartig

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie fiir alle Leistungsbereiche

Hargassner hat eine jahrelange Erfahrung im Bereich der Biomasse Heiztechnik — ein Know-how Vorsprung, der bei der
Hargassner Hackgutheizung einen enormen Technologieschub bringt. Sowohl im konstruktiven Bereich als auch bei der
Steuerungskonzeption sorgen die besten Ideen und Ldsungen fur die effizientesten Heizungsanlagen.

Energiesparender ECO-Betrieb

Drehzahlgeregeltes EC-Saugzuggeblase mit
Unterdruckregelung
Hargassner setzt beim Eco-HK die stromsparenden
EC-Saugzugventilatoren ein. Der entscheidende Vorteil
dieser GreenTech EC-Technologie liegt in der elektrischen
Drehzahlregelung, die einen deutlich geringeren Stromver-
brauch (bis zu 80 % weniger Strom) aufweist. Das spart
Energie und somit Stromkosten. Die Unterdruckdose misst
standig die Druckverhdltnisse im Brennraum. Auf Basis die-
ser Daten regelt die Lambda Touchtronic die Drehzahl des
Sauggebléses und halt damit den Unterdruck auf einem
optimalen Wert. Dieses Konzept garantiert eine
Verbrennung mit niedrigsten Emissionen
" und héchstem Wirkungsgrad.

HARGASSNER ©

Energiespar-Raumaustragung

Durch die geringe Antriebsleistung von nur 0,18 kW (bei
70-330 kW: 0,25—-0,55 kW) bzw. das hocheffiziente und
robuste Stirnradgetriebe, ist die Raumaustragung auflerst
energiesparend und senkt somit die Stromkosten beim
Kunden. Bis zu 67 % Ersparnis kdnnen im Vergleich zu
herkdmmlichen Raumaustragungen erreicht werden.
Durch den enorm hohen Getriebe-Wirkungsgrad von iber
90 % stellt es herkdmmliche Schneckengetriebe schnell in
den Schatten.

Energiespar-Zindung (anstatt HeiRluftgeblése)
Durch die neuartige Bauweise dieses Zundelements konn-
te einerseits die Leistungsaufnahme auf nur 300 Watt (um
bis zu 1000 Watt weniger) reduziert werden und anderer-
seits die Effektivitat des Zindvorganges erhoht werden.

* Energieeinsparung von tiber 88 %
e intelligente Zunduberwachung
» gerduschlos




Einzigartiger &5 GENIAL
Stufenbrecherrost GEﬁlAL

kostensenkend

Komfortabler Betrieb bei verschiedenen Brennstoffen

Die hintereinander liegenden, stufig abgesetzten Drehroste kdnnen unabhéngig voneinander bewegt werden. Dadurch
kann Hackgut in verschiedensten Qualitéten, Pellets aber auch Agrarbrennstoffe wie Miscanthus, einfach und komfortabel
verheizt werden.

|

Geschlossene Roste in der Brennkammer mit hohem Glut- Beim Einsatz von Hackgut als Brennmaterial wird bei
bett — dadurch entsteht ein optimaler Vergasungsprozess der Entaschung nur der hintere Drehrost getffnet. Die
mit geringster Feinstaubentwicklung. Asche fallt runter, die Restglut bleibt bestehen.

Bei kaltem Kessel erfolgt vor dem Neustart eine komplette Bei Elefantengras, etc. wird durch die zusétzliche ,,Brecher-
Brennkammerreinigung. Beide Roste dffnen, kalte Asche  funktion® des Drehrostes, die Schlacke gebrochen.
und Fremdkorper wie Steine, Nagel etc. werden entsorgt.




KESSELTECHNOLOGIE
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Garantiert
n|edr\gste
staubwerte

Glutbettuberwachung &
Lambdasonden-Regelung

Durch die exakte Glutbett-H6henuberwachung mittels
beriihrungsloser Sensoren, wird der effizienteste Verbren-
nungszustand je nach Brennstoff-Qualitat erreicht.

Egal, welchen Brennstoff Sie gelagert haben — Hackgut
weich oder hart, trocken oder feucht — die Steuerung er-
kennt mittels Lambdasonde den jeweiligen Heizwert und
regelt so das optimale Brennstoff-Luft-Gemisch.

Ihre Heizanlage lauft immer mit der geforderten Leistung
bei optimalen Verbrennungswerten.

Das ist Steuerungskomfort der Zukunft — das standige ma-
nuelle Einstellen der Anlage auf den Brennstoff, ist Technik
von gestern.

~timweltbewusste .

Vollschamottierte Brennkammer
mit Rezirkulation serienmafiig

Die Schamottbrennkammer garantiert durch ihren spe-
ziellen Speichereffekt hohe Verbrennungstemperaturen
(auch bei Teillast), minimiert den Ziindungseinsatz und re-
duziert die Emissionen.

Um der Verschlackungsneigung der Asche von sehr

trockenem Heizmaterial bzw. bei sehr niedrigem Asche-

schmelzpunkt entgegen zu wirken, enthalt jeder Eco-HK
serienmaRig eine Rauchgas-Rezirkulation. Durch

die Kuhlung des Glutbettes werden die relativ niedrigen

Ascheschmelzpunkte von Miscanthus etc. unterschritten.
Die Asche kann dann problemlos Uber die automatische
Ascheaustragung entsorgt werden.



ENERGIE
GENIE

Optimierte Reinigung erhoht den
Wirkungsgrad!

Das neu entwickelte Reinigungskonzept putzt jetzt in re-
gelméRigen Abstanden ALLE Wéarmetauscherrohre —
NEU — auch den 1. Zug (aus hitzebestandigem Material).
Die Kanten der Schneckenturbulatoren befreien die Kes-
selrohre effizient von Flugascheriickstanden die direkt in
die Ascheschnecke fallen.

Das neu entwickelte Entaschungssystem reinigt in regel-
maRigen Abstanden den Kessel. Nur eine Ascheaustra-
gungsschnecke (patentiert) transportiert sowohl die Flug-
als auch die Rostasche in die vollintegrierte Aschebox.
Die Asche wird wéahrend des Transportes zerkleinert und in
der Aschebox verdichtet.

Erhdhter Reinigungskomfort und gesteigerter Jahreswir-
kungsgrad sind die Folge.

Moderne integrierte Touch-Steuerung,
steckerfertig

Die neue Lambda Touchtronic lasst keine Bedienerwiin-
sche offen. Sie zeichnet sich durch einen aufiergewdhnli-
chen Aufbau und eine einfache Bedienung aus.

Die Vorteile auf einen Blick:

 Einfachste Touch-Menufiihrung

* Ausgekligelte Warmeverteilung

» Automatische Anpassung an die Witterungsbedingungen

* Viele Fernbedienungsmdglichkeiten vom Wohnraum aus
bzw. von unterwegs (via App)

* Anbindung an verschiedenste SmartHome-L&sungen
moglich
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KLEINER LEISTUNGSBEREICH

Energieeffizienzklasse

— - - HK<
20-60 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie
fur den kleinen Leistungsbereich. Diese Heizungen
sind besonders geeignet fur Landwirte und Ein- oder
Mehrfamilienhauser.

»

-
-

» Kostensenkend durch Eco-Betrieb

* Neues Rostsystem: Stufen-Brecher-Rost

* Glutbettniveau-Regelung mit Lambda-Sonde
und automatische Brennstofferkennung

* Neue Eco-Austragung, energiesparend durch
0,18 kW-Motor

* Neueste Verbrennungstechnologie Eco-Control
fur niedrigste Feinstaubwerte

» Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form fiir
100%ige Rickbrandsicherheit

 Patentierte Ascheaustragung fir Flug- & Rostasche

* Rezirkulation serienmagig

HARGASSNER «

01 Neues Rostsystem ,Stufen-Brecherrost”.
02 Glutbettniveau-Regelung
03 Wéarmetauscherreinigung (auch im 1. Zug)

04 Aschebox (Ascheabsaugungssystem fir sehr
lange Wartungsintervalle, optional)

05 Neue Ziindung: 300 W, ohne Gebléase

06 Moderne integrierte Touch-Steuerung

07 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form (18 cm)
08 Saugzug (EC- Motor) mit Unterdruckilberwachung
09 Rezirkulation serienmagig

10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional

11 Eco-RA — neuartige Energiespar-Raumaustragung
12 Patentierte Ascheaustragung fur Flug- und Rostasche
13 Keine thermische Ablaufsicherung notig

14 Unterdruckiberwachung

15 Hochhitzebesténdige Brennkammer

16 Flammbuindeldiise aus hochwertigen Stahlguss

17 Lambdasonde

18 Notbetrieb mit Stiickholz méglich

B 14



MITTLERER LEISTUNGSBEREICH

— - HK<
70-120 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie fiir
den mittleren Leistungsbereich. Diese Heizungen sind
besonders geeignet fur Hotellerie oder Gastronomie-
betriebe sowie kleinere 6ffentliche Gebaude.

» Kostensenkend durch Eco-Betrieb

* Neues Rostsystem: Stufen-Brecher-Rost

* Neue Eco-Austragung, energiesparend durch
0,25 kW-Motor

* Neueste Verbrennungstechnologie Eco-Control
fur niedrigste Feinstaubwerte

¢ Glutbettniveau-Regelung mit Lambda-Sonde und
automatische Brennstofferkennung

» Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form fur
100%ige Ruckbrandsicherheit

 Patentierte Ascheaustragung fur Flug- & Rostasche

¢ Rezirkulation serienmagig

*—n@m— v,

e v W W e |

Energieeffizienzklasse (bis 70 kW)

ENERGIE |
GENIE /|

{
f

I ¥
-

HARGASSNER ¢

01 Neues Rostsystem ,Stufen-Brecherrost”.
02 Glutbettniveau-Regelung
03 Wérmetauscherreinigung (auch im 1. Zug)

04 Aschebox (Ascheabsaugungssystem fiir
sehr lange Wartungsintervalle, optional)

05 Neue Ziindung: 300 W, ohne Gebléase

06 Moderne integrierte Touch-Steuerung

07 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
(18 cm)

08 Saugzug (EC- Motor) mit Unterdruckiiber-
wachung

09 Rezirkulation serienmafig

10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional

11 Eco-RA — neuartige Energiespar-Raum-
austragung

12 Patentierte Ascheaustragung fur Flug-
und Rostasche

13 Keine thermische Ablaufsicherung nétig
14 Unterdruckiberwachung
15 Hochhitzebesténdige Brennkammer

16 Flammbiindeldise aus hochwertigen
Stahlguss

17 Lambdasonde
18 Notbetrieb mit Stiickholz méglich
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Alle technischen Infos sieHe Seite 34-35

Eco-HK 20 — 60

ar

Eco-HK 70 — 120




GROSSER LEISTUNGSBEREICH

— - HK
150-200 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie
fur den mittleren bis groRen Leistungsbereich. Diese
Heizungen sind besonders geeignet fur 6ffentliche
Gebaude, Industrie oder Gewerbebetriebe.

» Kostensenkend durch Eco-Betrieb

* Neues Rostsystem: Stufen-Brecher-Rost

* Neue Eco-Austragung, energiesparend durch
0,37 / 0,55 kW-Motor

* Neueste Verbrennungstechnologie Eco-Control
fur niedrigste Feinstaubwerte

¢ Glutbettniveau-Regelung mit Lambda-Sonde und
automatische Brennstofferkennung

» Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form fir
100%ige Rickbrandsicherheit

 Patentierte Ascheaustragung fir Flug- & Rostasche

* Flammtemperaturiiberwachung & ein Sekundar-
luftstellmotor

1]

-

HARGASSNER

Funktionalitat

01 Neues Rostsystem ,Stufen-Brecherrost*
a) Entaschungsrost, b) Einschubrost, ¢) Fixrost

02 Glutbettniveau-Regelung

03 Warmetauscherreinigung (auch im 1. Zug)

04 GroRRe Aschebox (75 )

05 Neue Ziindung: 2 x 300 W, ohne Geblase

06 Moderne integrierte Touch-Steuerung

07 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form (22 cm)
08 Saugzug (EC- Motor) mit Unterdruckiiberwachung
09 Rezirkulation serienmaRig

10 Integrierte Ricklaufanhebung, optional

11 Eco-RA — neuartige Energiespar-Raumaustragung

12 Patentierte Ascheaustragung fur Flug- und
Rostasche

13 Keine thermische Ablaufsicherung notig

14 Unterdruckiiberwachung

15 Hochhitzebestandige Brennkammer

16 Flammbiindeldise aus hochwertigen Schamott
17 Lambdasonde

18 Flammtemperaturiiberwachung



GROSSER LEISTUNGSBEREICH

— ——) H<
250-330 kW

Hargassner — modernste Hackgutheiztechnologie fiir

den grof3en Leistungsbereich. Diese Heizungen sind

besonders geeignet fir 6ffentliche Gebaude, Industrie,
‘ Gewerbebetriebe und Nahwarmenetze.

-
¥

HARGASSNER «

» Kostensenkend durch Eco-Betrieb
* Neuer vierteiliger Stufen-Brecher-Rost
* Neue Eco-Austragung, energiesparend durch
nur 0,55 kW-Motor
* Neueste Verbrennungstechnologie Eco-Control
fur niedrigste Feinstaubwerte
 Glutbettniveau-Regelung mit Lambda-Sonde und
automatische Brennstofferkennung
* Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
» Konstante Leistung — kein Ausbrand vor Entaschung
 Patentierte Ascheaustragung fir Flug- & Rostasche
* Flamm- und Rosttemperaturiiberwachung & ein
Sekundarluftstelimotor

01 Neues Rostsystem ,Stufen-Brecherrost*
a) Entaschungsrost, b) Brecherrost,
c) Einschubrost, d) Fixrost

02 Glutbettniveau-Regelung
03 Wéarmetauscherreinigung (auch im 1. Zug)

04 Grol3e Aschebox (75 I); Ascheaus-
tragung in 300-Liter-Tonne optional

05 Neue Ziindung: 2 x 300 W, ohne Geblase
06 Moderne integrierte Touch-Steuerung

07 Zweikammer-Zellradschleuse in Z-Form
(22 cm)

08 Saugzug (EC- Motor) mit Unterdruck-
tiberwachung

09 Rezirkulation serienmafig
10 Integrierte Riicklaufanhebung, optional

11 Eco-RA — neuartige Energiespar-
Raumaustragung

12 Patentierte Ascheaustragung fir Flug-
und Rostasche

13 Warmetauscher fiir thermische Ablauf-
sicherung

14 Unterdruckiberwachung
15 Hochhitzebesténdige Brennkammer

16 Flammbiindeldiise aus hochwertigen
Schamott

17 Lambdasonde
18 Flammtemperaturiiberwachung
19 Rosttemperaturiiberwachung

Eco-HK 150 — 200

ar

Alle technischen Infos siehe Seite 34-35

Eco-HK 250 — 330

17
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HOCHSTER BEDIENKOMFORT

Lehnen Sie sich
gemutlich zurlck —
lhre Heizanlage
macht den Rest!

|

Die Hargassner Lambda Touchtronic zeichnet sich durch einen aufRergewdhnlich
Ubersichtlichen Aufbau und eine einfache Bedienung aus. Sie steuert die gesamte

Heizanlage von der Brennstoffférderung tiber die Verbrennung bis hin zu den Heiz-
kreisen und Boilern. Sie arbeitet witterungsgefuhrt, erkennt dadurch veranderte Be-
dingungen schon im Ansatz und kann die Leistung des Heizkessels gleitend anpas-
sen. Dadurch lauft der Kessel immer im optimalen Leistungsbereich, was dazu fiihrt,

Erwarmen des Brauchwassers

Sie stellen nur die von lhnen gewiinschte Boilertemperatur
und Ladezeit ein. lhre Regelung tibernimmt den Rest!

Hargassner garantiert lhnen 24 Stunden Warm-
wasser. Ubernommen wird die Warmwassertiber-
wachung auch aufRerhalb der normalen Boiler-
ladezeit durch die sogenannte ,,Boiler-
Minimum-Regelung*®.

Ein weiterer Vorteil und Unterschied zu anderen Kesselher-
stellern liegt in der automatischen Boilervorrangregelung.
Diese bestimmt, dass bei der Boilerladung die Heizkreise
nur kurzfristig reduziert werden und somit die Raumtempe-
ratur nicht abkahlt.

In Ihrem Zuhause bleibt es immer wohlig warm.

18

dass der Kunde sowohl Heizmaterial als auch unnétige Kosten einsparen kann.

Steuerung der Heizkreise

Die Lambda Touchtronic kann mehrere
voneinander unabhéngige Heizkreise
steuern. Im Detail kann der Kunde unter-
schiedlichste Einstellungen definieren: z.B.
fixiert er, bei welchem Heizkreis, zu wel-
cher Tageszeit er welche Raumtemperatur
haben méchte.

Die 3G Tag/Nacht-Absenklogik ermdglicht es dem
Kunden, 3 AuRentemperaturgrenzwerte zu bestimmen. Es
gibt einen Wert fur ,Heizen am Tag", einen fur ,Absenken
am Tag" und einen fiir ,Absenken in der Nacht“. Somit lauft
die Heizung nur dann, wenn es wirklich nétig ist. Das spart
Energie ohne KomforteinbuRe.

Durch die ausgekligelte Restwarmenutzung wird nach
dem Abschalten des Heizkessels die gespeicherte Energie
effizient in die Heizkreise abgegeben.



[EHEHE I E R E ] RGASSHER

EESGEL! Ak o T, dnig
il
—

Kessel vor der Inbetriebnahme: Das Dis-
play der Lambda Touchtronic zeigt Ihnen einen
nicht beheizten Kessel. Der Boiler und der Puf-
fer sind kalt bzw. nicht geladen.

[N, B CH. 14 ThalX]

Kessel im Volllastbetrieb: Das Display zeigt
Ihnen einen beheizten Kessel. Der Boiler und
der Puffer werden bereits geladen und sind
schon warm. Die Heizkreise liefern Warme in

O HARGASSHER

[N, B CH . 14 LRl

Kessel im Teillastbetrieb: Der Kessel lauft
nur mehr mit halber Leistung. Der Boiler und
der Puffer sind durchgeladen. Die Heizkreise
liefern Wérme in die einzelnen Wohnbereiche.

die einzelnen Wohnbereiche.

Q- 15 Uhr

|
Heirhas: Inbel Eiga ke Eri-
i Pk Emmrg
ANy

Heizzeit 1: 6 — 9 Uhr

Draufen hat es -7 °C, also deut-
lich unter dem Grenzwert von
+16 °C, — die Heizung schaltet
sich ein.

Tag-Absenkzeit: 9 — 15 Uhr

Draufen steigt die Temperatur
auf -1 °C, deutlich unter dem Ta-
gesabsenk-Grenzwert von +8 °C.
Heizung ein: Tages-Absenkbetrieb.

15- 22 hr

22 -5 llhr

Heizzeit 2: 15 — 22 Uhr
Die AuBentemperatur steigt auf
+1°C; also deutlich unter dem
Grenzwert von +16°C. Die Hei-
zung bleibt eingeschaltet.

et Machk
Festitime  dbeenkng
nulm'u_:]

Nacht-Absenkzeit: 22 — 6 Uhr
Es kuhlt ab auf -2 °C, also nicht
unter dem Grenzwert fir die
Nachtabsenkung von -5 °C. Die
Heizung schaltet sich ab.
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REGELUNGSZUBEHOR

Komfortable Fernbedienungen fir lhre Heizung

Sie mochten eine Anderung Ihrer Heizungseinstellung vornehmen oder den aktuellen Status Ihrer Heizung ablesen ohne
extra Ihren Heizraum aufzusuchen? Kein Problem! Die neuen, praktischen Fernbedienungen lassen keine Bedienwiinsche
fir Ihre Heizung mehr offen. Einfach, selbsterklarend und optisch perfekt auf lhre Bedirfnisse aufgebaut!

LCD FR35 Backlight: Mittels der LCD-Fernbe- FR40 Touch Fernbedienung: Alle Funktio-
dienung kann die Raum-, die Aulen- & die Boiler- nen vom Kessel sind vom Wohnraum aus steu-
temperatur abgelesen werden. Sie kdnnen ihren erbar. Sie kénnen die Raumtemperatur um-
Heizkreis Ein- bzw. Ausschalten und nattrlich auch stellen oder die Heizzustédnde, samtliche Heiz-
verschiedenste Heiz- & Absenkphasen einstellen. — temperaturen und -zeiten sind einstellbar.

Die FR35 kann sowohl mit als auch ohne Rau-
- meinfluss angeschlossen werden. Eine Funkti-
onskontrolllampe informiert den Kunden Uber den
Zustand seiner Heizung.

— Analog FR25: mittels der analogen Fernbe-
dienung kann die Raumtemperatur sowie ein
Absenk- oder Heizbetrieb individuell definiert

. . . . l'r h\.n R werden. Die FR25 kann sowohl mit als auch
Funkausflihrung flr LCD FR35: Gleiche Funk- ohne Raumeinfluss angeschlossen werden. Eine

& l
. ? i ie ob I kausfiih it Send —
by tion wie 0.. en nur all.s_Fun ausfuihrung mit Sender Funktionskontrolllampe informiert den Kunden
und Empfanger erhaltlich. N . .
Uiber den Zustand seiner Heizung.

Touch Zubehor
Hargassner bietet fur die Touchregelung verschiedenstes Zubehor an — egal, ob es der Erweiterung der Heizkreisanzahl
dient oder es sich um eine Zusatzfunktion fur lhre Heizanlage handelt.

Zusatzplatine A: Diese HK-Zusatzplatine dient Heizkreismodul HKM (mit oder ohne
zur Erweiterung um einen Heizkreis und einen Touch): Das Heizkreismodul dient zur Erweiterung
Boiler. Diese kann entweder im Kessel oder im von Heiz- und Boilerkreisen. Es kénnen max. 2
Heizkreismodul integriert werden. Weitere Zusatz- mischergeregelte Heizkreise & 1 Boilerkreis mit
platinen kénnen auch in den Heizkreisreglern ver- BW-Zirkulationspumpe am Kessel angeschlossen
wendet werden. werden. Zuséatzlich kann ein externer Heizkreis

bzw. ein zentraler Pufferspeicher und weitere HKM

Zusatzplatine F: gemischte Fernleitung, An- angeschlossen werden.

steuerung der Fernleitungspumpe und des Fern-

) : . ! . Heizkreisregler HKR mit Touch: Witterungs-
leitungsmischers inkl. Fernleitungsfiihler.

geflihrter AuRentemp.-Regler mit Bedieneinheit fiir
bis zu 2 mischergeregelte Heizkreise & 1 Boiler-
kreis mit BW-Zirkulationspumpe; ein Puffer-

Zusatzplatine PF: fiir 2 zusatzliche Fhlerein- speicher bzw. ein Fremdwéarmekessel, Fernlei-
gange. So kdnnen jetzt max. 5 Pufferfithler ange- L tungs- bzw. Pufferladepumpe, externer Heiz-
schlossen werden. NEU - kreis (max. 8 HKR). SD-Slot und Datenaufzeich-
GroReres nung. Eine Erweiterung mit bis zu 2 Heizkreismodulen
Display 4,3* ergibt insgesamt 6 Heizkreise und 3 Boilerkreise.
Zusatzfunktionen

Puffer- & Solarpufferlogik
] Die PSP-Logik mit 3 Fihlern und Teillastregelung revolutioniert die moderne Pufferladung. Sie garantiert lange Kessellaufzeiten,
s »‘ ‘ . wenig Einschaltzyklen und erreicht dadurch einen maximalen Anlagenwirkungsgrad. Zur Spitzenlastabdeckung gibt es eine Puf-
I| . g ferzwangsladung. Solarpufferlogik: Zuerst wird die im Puffer gespeicherte Solarenergie genutzt, erst bei Bedarf schaltet sich die
e Hackgutanlage dazu.

Fremdwarme-Logik
M “‘ Auf Wunsch kann auch ein nebenstehender Festbrennstoff-, Ol- oder Gas-Kessel in die Anlage integriert werden. Die Umschal-
Q ﬂ FN tung zwischen Hackgutheizkessel und ,Fremdwérme“-Heizkessel erfolgt vollautomatisch.

Kaskadenregelung

Mit dem Kaskadenregler wird die Steuerung einer Mehrkesselanlage (bis zu 6 Kessel) realisiert. Dieser Regler steuert Uber den
CAN-Bus verschiedene Heizkessel je nach Leistungsanforderung, nach AuRentemperatur, nach den Betriebsstunden und gewahr-
leistet zusétzlich eine spezielle Stérschaltung.




Fernbedienung via Handy & Tablet

Internet-Gateway Erforderlich fur App und
WEB-Service. Dieses Internet-Gateway stellt eine
sichere SSL-verschliisselte Verbindung zwischen der
Heizkessel-Regelung und dem Internet-Router her.
So kdénnen Sie sicher mit Ihrem Mobilgerét auf Ihre
Heizung zugreifen.

App: Mit der neuen APP von Hargassner kénnen
sie einfach und schnell Veranderungen an lhrer Hei-
zung vornehmen bzw. Informationen rund um die Uhr
abrufen. Wichtige Informationen werden sofort via
Push-Mitteilung oder E-Mail an Ihr mobiles Datengerat
Ubermittelt. Sie wissen zu jeder Zeit Uber den Status
lhres Heizsystems Bescheid.

(Voraussetzungen: Internet Gateway; Smartphone mit
Android oder I0S)

SmartHome-Anbindungen

Hargassner hat fiir die géngigsten SmartHome-Anbindungen eine Losung parat. Dadurch erreicht die Energiesteuerung in
Ihrem Haushalt einen neuen Standard. SmartHome ist eine innovative Mdglichkeit zur bedarfsgerechten Steuerung lhres
Energiehaushalts. Sparen Sie Energie und Kosten. Geniel’en Sie Komfort und Sicherheit. Elektrogeréte, Heizung und Licht
sind mit einer zentralen Steuereinheit verbunden. Via Internet haben Sie Ihr Zuhause auch von unterwegs stets im Griff!

LOXONE: Integrieren Sie lhre Hargassner Heizung Mod Bus: Mit Hilfe der MOD-BUS-Schnittstelle /
in lhr Loxone SmartHome fiir eine bedarfsgerechte TCP kann die Heizungsanlage an ein Gebaude-
Heizkesselsteuerung basierend auf der Loxone Ein- leitsystem und/oder an eine Visulisierung ange-
zelraumregelung. Loxone ermdglicht die Konfiguration schlossen werden.

und Regelung jedes einzelnen Raumes, ganz nach

lhren Bedurfnissen.

Warmemengenzahler: Mit M-Bus-Schnittstelle.
Anbindung von verschiedensten Wa&rmemengen-
zéhler der Firma Kamstrup an die Hargass-
ner-Touch-Tronic. So kénnen Sie bequem Ihre War-
medaten an der Regelung ablesen bzw. (iber APP,
WEB und natirlich auch Uber sdmtliche Smart
Home Anbindungen. Geeignet fir die Modelle
Multical 302, 402 & 602.

KNX: Anbindung an eine KNX-Hausautomatisierung.
Schnittstelle zwischen Kessel (LAN) und KNX-Bus ->
Buskoppler.
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DIE EFFIZIENTE RAUMAUSTRAGUNG

Energiesparend

& kostensenkend

02 Kugelkopf
* flexibler Neigungs- und Drehwinkel
» maximale Flexibilitat bei der Planung und Montage

03 Brecherbox

01 Zweikammer-Z-Schleuse
Eine speziell fir den Einsatz
von Hackgut konzipierte Zell-
radschleuse in Z-Form,

« Kammertiefe 18 cm / 22 cm

| - fir lange Holzstiicke

* gewdhrleistet 100%ige
Rickbrandsicherheit

« einfach austauschbar

 sehr kraftsparend

* mit gehérteten Schneid-
kanten

» Zerkleinerung uberlanger Teile

» erhohte Betriebssicherheit

abnehmbare Deckel

04 Modulbauweise

flexibel in der Planung
Schneckenverlangerungen
von 400 — 2000 mm
Einfach in der Einbringung
& Montage

Schneller und kosten-
giinstiger bei der Wartung
Austausch der einzelnen
Schneckenteile mdglich

05 Spezielle Federarmanordnung

* bis@4 m=3Feder-System <« @45his5m=4 I-;eder-System
+ kraftsparende Uberset- « kraftsparende Ubersetzung
zung 1:16 1:25

* mit patentiertem Sicherheitsschalter
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Einzigartige Vorteile
auf einen Blick

Die Eco-RA! Durch die geringe Antriebsleistung von nur
0,18 kW (bei 70-330 kW: 0,25-0,55 kW) und das hochef-
fiziente und robuste Stirnradgetriebe, ist sie aulerst ener-
giesparend und senkt somit die Stromkosten beim Kunden.
Bis zu 67% Ersparnis kdnnen im Vergleich zu herkémm-
lichen Raumaustragungen erreicht werden. Durch den en-
orm hohen Getriebe-Wirkungsgrad von tber 90 % stellt es
herkémmliche Schneckengetriebe schnell in den Schatten.
Eine leichte Handhabung der Schnecke, samt Trog
mit abnehmbaren Deckel, garantiert die neue

modulare Bauweise.

Kein Schragboden notwendig!
» Fremdkorperabscheide-Effekt
« Kostenersparnis

Niedrigster Stromverbrauch!

Bis zu 67 % Energieeinsparung

W

048

s

04

HARGASSNER fE)

67 %

Energie-
03| einsparung

Herkbmmliche
Antriebe

* beste Materialversorgung

» mehr Material im Schneckenschacht
* maximale Lagerraumentleerung
 weniger Kraftaufwand

« weniger VerschleiR @

e

07 Neue Schnecke & Schacht

 grolzligig dimensioniert

 kein Materialstau

» geeignet fir Hackgut bis G50

* progressive Schneckensteigung

e Querschnitt des Schnecken-
schachts

Massive Bauweise
e sehr robust

* langlebig

* betriebssicher

* wartungsfrei

Massive und vielfach
verzahnte Ausgangswelle

06 Neuer Hackgut Abstreifwinkel

Robustes Stirnradgetriebe kraft-
sparende Ubersetzung 1:16 bzw. 1:25

08 Patentierte Leerlaufscheibe

» Scheibe bleibt stehen bis Federn
eingezogen sind

* halber Kraftaufwand

¢ keine Hohlraumbildung

bei RA 450 und RA 500

09 Eco-Raumaustragungsgetriebe
* hdchster Wirkungsgrad

* energiesparend

¢ hocheffizient

* langlebig

Antriebssysteme im Vergleich:

Schneckengetriebe
- hoher Reibungsverlust
- niedriger Wirkungsgrad

7 HARGASSNER ()

Stirnradgetriebe
« niedriger Reibungsverlust
« hdchster Wirkungsgrad

23 I



RAUMAUSTRAGUNG

Die Hargassner Hackgut
Transport- und Lagersysteme

Heiz- & Lagerraum ebenerdig im Neben- Heiz- und Lagerraum

im Keller des Wohngebaudes
Die Lagerraumbeschickung erfolgt (iber eine waagrechte Befiillschnecke
an der Decke mit auenliegendem Schacht.

gebaude bzw. Heizhaus
Die Lagerraumbeschickung erfolgt maschinell direkt vom Hacker bzw.

vom Traktor mit Frontlader.
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Die besondere Losung!

Heiz- und Lagerraum in einem Heizmodul
Die Lagerraumbeschickung erfolgt tiber die
senkrechte Befiillschnecke.

Die Hargassner €&
Eco-Raumaustragung

Heizwerk
fur Nahwéarmenetz

Heiz- und Lagerraum

im Nebengebaude
Die Lagerraumbeschickung (im 1. Stock) erfolgt tber die senkrechte Be-
flllschnecke. Die Entnahme erfolgt tber die Raumaustragung mit Fallrohr.

|

01 Heizkessel
02 Einschubschnecke

03 Einschubschnecke — }
Temperaturiiberwachung ETU

04 Zweikammer-Z-Schleuse
05 Kugelkopf

06 Antriebsmotor Einschubschnecke
+ Schleuse

07 Antriebsmotor Austragungs-
schnecke + Rihrwerk

08 Brecherbox

09 Sicherheitsdeckel mit Retourlauf-
Funktion

10 RA-Verlangerungen
(in Modulbauweise)

11 Brennstofflagerraum - ;
Temperaturiiberwachung TUB

12 Austragungsschnecke

13 Effektiver Abstreifwinkel
14 Bodenrihrwerk mit Federn
15 Leerlaufscheibe (patentiert)

16 Eco-Raumaustragungsgetriebe
(Stirnradgetriebe)

17 Wartungsoffnung
18 Kein Schrégboden erforderlich

Eigenstandiges Geb&ude mit Heiz- und Lagerraum. Lagerraum ist ver-
senkt und bequem von oben befllbar.
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LAGERRAUM-LOSUNGEN

Flr jede Kundensituation

die richtige Losung

Einer der wichtigsten Punkte bei der Umsetzung einer

Hackgutanlage ist die Planung des Brennstofflagerraums.

Egal ob der Lagerraum im Wohnhaus oder in einem
Nebengebaude ist, ob er im Keller, ebenerdig oder sich im
1. Stock befindet — Hargassner bietet fur jede Kunden-
situation die richtige Losung.

Hackgutlagerung ebenerdig:

P E— y
T iy ; F
5

GrolRes Hackgutlager ebenerdig mit senkrech-

ter Befillschnecke. Direktbefillung.

Hackgutlagerung im Keller:

GroRes offenes Hackgutlager ebenerdig mit

Natdrlich sollte der Lagerraum bequem zu beschicken
und auch so grofl wie mdglich bzw. notwendig sein. Die
Heizungsplanung im Nebengeb&ude bietet auf Grund des
groReren Platzangebotes und der meist einfacheren Be-
schickungsméglichkeiten wesentliche Vorteile.

Zwischen Hackgutlager und Heizraum ein be-
gehbarer Gang (Steigschnecke)

Hackgutlager im Keller des Wohnhauses mit
waagrechter Befilllschnecke.

26

Hackgutlager im angebauten Bunker mit
groRer Offnung fiir die Befillung.

Hackgutlager im angebauten Bunker und Ver-
bindungsschnecke zum Héhentransport.




Hackgutlagerung im 1. Stock:

Raumaustragung mit modularem Fallrohr:

Der Lagerraum befindet sich im 1. Stock, die Heizung im Erdgeschoss. Kein
Problem? Hargassner bietet in diesem Fall ein neu entwickeltes, modulares Fall-
rohrsystem an. Zwischen der Raumaustragung und der Einschubschnecke wird
ein Fallrohr montiert. Dieses neue System besteht aus einem Grundmodul und
unterschiedlichen Verldngerungsrohren mit 100, 200, 500, 1.000 und 2.000 mm
Lange. Fur die exakte Langeneinstellung gibt es ein Ausziehrohr welches von
30-500 mm verstellbar ist. Bei einem seitlichen Versatz kommen zwei Bogen
mit 30° zum Einsatz. Die Befestigung erfolgt mittels Spannring.

Planungsvarianten fur Mehrfachanlagen

Doppel-, Drei- bzw. Vierfachanlagen:

Dieses Anlagenkonzept bietet speziell im mittleren und grélReren Heizanlagen-
bereich wesentliche Vorteile. Durch die spezielle und gezielte Betriebsart von ei-
nem bzw. zwei oder drei Kesseln kann der gesamte Leistungsbedarf optimal der
Jahreszeit angepasst werden. Die Betriebssicherheit und die Lagerraumkapazitat
wird verdoppelt und dies alles bei einem optimalen Preis-/ Leistungsverhéltnis.

Vorteile:

* hochste Betriebssicherheit
 optimalste Schwachlastabdeckung

» grolles Austragungsvolumen
 optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

Doppelrahrwerk fur einen Kessel:
Dieses Anlagenkonzept bietet eine optimale Raumaustragung bei rechteckigen
Lagerrdumen und erhéht so das Lagervolumen und somit auch die Reichweite.

Zwei Kessel mit einem Ruhrwerk:
Es ist mdglich, dass 2 Heizkessel mit nur einem Bodenruhrwerk betrieben
werden. Uber einen separaten Antrieb wird das Rithrwerk betrieben.

Raumaustragung mit Verteilbehalter

* Wird verwendet bei mehreren Heizkesseln (2, 3 oder 4) wie z.B.: Siloaustra-
gung, Schubbodenaustragung etc.

* Besteht aus einem runden Behélter mit Antriebseinheit, verstellbaren FiiRen
und bis zu vier Entnahmedffnungen. Diese werden mit einer Verbindungs-
schneckeneinheit und unterschiedlichsten Verlangerungen ergénzt

* Behalter kann mit einem Aufsatzrahmen erweitert werden

] o, e

GroRes Hackgutlager im 1.Stock mit modularem Fallrohr

Verteilbehalter




AUTOMATISCHE BEFULLSYSTEME

Automatisches Befullsystem mit Trog und senkrechter Schnecke fur Hackgut

Das Hargassner Befullsystem fiir Hackgut, ermdglicht auch
das automatische Beftllen von nur schwer zugénglichen
Lagerrdumen, wie z.B. Rdume in oberen Stockwerken oder
Raume ohne entsprechender Zufahrtsmoglichkeit. Der
Grundbefiilltrog ist in zwei verschiedenen Langen von 2,1
m und 2,8 m mit und ohne Ré&der lieferbar. Der Befiilltrog
kann auch im Erdreich versenkt montiert werden. Zusétzlich
gibt es den Grundbefiilltrog mit Aufsatzrahmen, Seitenwéan-
den und aufklappbarem Deckel zum komfortablen Einkip-
pen. Die waagrechte Schnecke ist ebenfalls in verschiede-
nen Langen erhdltlich. Die senkrechte Schnecke gibt es

bis zu 8 m Hohe mit verstellbarem Auswerfer fir die beste
Hackgutverteilung (staubarm), je nach Schneckenposition
und Lagerraumform. Forderleistung bis 50 m3/h, je nach
Hackgutqualitat.

Befullsystem mit innen-

liegendem Auswerfer

Hierbei werden die Hack-

schnitzel mittels innenliegen- .

der senkrechter Schnecke

in den Lagerraum gebracht. T
£
[ee]
s
£

Von dort erfolgt die Vertei-
lung mittels eines paten-
tierten Auswerfers sehr
staubarm.

Befullsystem mit
AulRenauswerfer

Hier wird die senkrechte
Schnecke mit Schacht an
der AuRenseite des Gebau-
des angebracht. Ideal bei
Rundsilos oder bei ebener-
digen R&umen mit niedrigen
Raumhéhen. Die Befiillung
erfolgt durch eine schmale
Offnung.

Befullsystem

mit waagrechter
Verteilschnecke

Hier Gbernimmt die

Befillung des Lager-

raums eine waagrechte
Verteilschnecke. Sie

eignet sich besonders

bei langlichen Lager-

rdumen bzw. wenn Zwi-

schenrdume tberbrickt 4
werden sollen.
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Streubild je nach Material-
grole: Die Wurfweite des
Auswerfers hangt von der
Beschaffenheit des Hackgu-
tes ab. Je groRer bzw. schwe-
rer die Teile werden, desto
weiter werden Sie wegge-
schleudert (siehe rote Kurve).
Feine bzw. leichtere Teile
kénnen nicht so weit gewor-
fen werden (siehe schwarze
Kurve). Dadurch ergeben
sich verschiedene Befiillkur-
ven bzw. Beflllhéhen je nach
Brennstoffbeschaffenheit.

- =

Auswurfweite
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Befullsystem mit
variabler el 2 T
Schréagschnecke : 4 ”” [ ||| ;”i
Hier Gbernimmt die Befil | 2 ;s{']'i'[”['l i "
lung des Lagerraums eine C T ' :
variable Befllschnecke.
Sie eignet sich besonders
fiir hohe Lagerrdume mit
Dachgiebel.

ZUBEHOR

Verteilschnecke waagrecht Winkelstlick Verlangerung waagrecht und
senkrecht (max. 8 m groR)

[
i
1 i
1
by et
o
Befestigungsschellen Gabelzinkenkonsole Réader 4 Stlick Schnellkupplung Transportanhéngekupplung

Beflllschnecken

Befullschnecke waagrecht fur Hackgut

Die waagrechte Beflllschnecke stellt eine ideale Lésung
zur automatischen Befllung von Kellerrdumen und zur
Hackgutverteilung in Erdbunkern dar. Bei freispannenden
Befllsystemen von 5—-10 m Lénge wird ein Zwischenlager
zur Stabilisierung eingesetzt.

Die Forderleistung betragt bis zu 30 m3/h (je nach Material-
konsistenz).

Befiillschnecke mit variabler Neigung P @
Die neue senkrechte Beftllschnecke mit ;
variabler Neigung fiir Hackgut erméglicht A\ >
das bequeme automatische Beftllen von nur
schwer zugénglichen Lagerrdumen, wie z.B.

hohe Lagerraume mit Dachgiebel-Befillung.

Die variable Befilllschnecke garantiert eine op-
timale Befullung, je nach Schneckenposition und
Lagerraumform und eine hohe Forderleistung bis
zu 50 m3/h, je nach Hackgutqualitat. Die Schnecke
kann bis auf 8 m verlangert werden.
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HEIZMODULE

Die ideale Kombination
aus Heiz- & Lagerraum

Je nach Bedarf kénnen die Heizmodule als Einstock-,
Doppelstock- oder Dreifachcontainer-Variante geliefert
werden. Durch eine kostengunstige Systembauweise kann
dieser Container einfach und schnell aufgestellt werden.
Sie erreichen durch die Auslagerung des Heiz- und Lager-
raums eine enorme Platzersparnis im zu beheizenden

Gebaude. Weiters erleichtern sie den Umstieg auf Bio-
masse im Sanierungsbereich. Heizmodule sind speziell fir
offentliche Gebéude, Industrie-/Gewerbebetriebe, Hotels/
Gastronomie und den 6ffentlichen Wohnbau bestens ge-
eignet. Heizmodule stellen auch eine perfekte Basis fir
Warmecontracting dar z.B. uber den Maschinenringservice.

Doppelstock-Hackgut-Heizmodul neben 6ffentlichem Gebé&ude.

Dreifachstock-Heizmodul bei Gastronomiebetrieb.

30

Vierfach-Hackgut-Heizmodul bei einem Industriegeb&ude.
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Doppelstock-Heizmodul

Container-Varianten:

Einstock-Heizmodul Doppelstock-Heizmodul

fur 20 — 32 m3 Hackgut fur 60 — 80 m3 Hackgut

fur Hackgutanlagen von 20 — 120 kW  fur Hackgutanlagen von 70 — 200 kW
* Wohnhausanlagen * Wohnhausanlagen
 Landwirtschaft * Hotels

* Kleingewerbe, usw. ¢ Industrie

 Contracting usw.

Einstock-Heizmodul

Mehrfach-Heizmodul

fur 80 — 160 m3 Hackgut

fur Hackgutanlagen von 140 kW — 1 MW
* Wohnhausanlagen

* Hotels

¢ Industrie

» Contracting usw.

o
T
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Technische Daten HEIZMODULE
Beispiel-Type Maoglichkeiten BC 700
Léange 200 — 900 cm 400 cm 500 cm 600 cm 700 cm
Breite 280 -348cm 298 cm 298 cm 298 cm 298 cm
Héhe auBen 265 — 320 cm 265 cm 265 cm 265 cm 265 cm
Héhe innen 228 -283cm 228 cm 228 cm 228 cm 228 cm
Gewicht 9-35t ca 15t ca 20t ca 25t ca 28t

800 cm 900 cm 600 cm
298 cm 298 cm 298 cm
265 cm 265 cm 540 cm
228 cm 228 cm 505 cm
ca 32t ca 35t ca24t+cal6t
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ZUBEHOR Eco-HK

Eine grol3e Aschetonne bringt ein Wartungsintervall bis zu 1 Jahr

Hargassner bietet verschiedenste Aschefdrdersysteme in eine grof’e Aschentonne an. Dadurch werden die Entleerungs-
intervalle der Asche massiv verlangert und der Komfort erhoht. Fur jeden Anwendungsfall die richtige L6sung:

HARGASSNER

Aschetonne

Die Aschetonne gibt es mit 240 Liter zur Entsorgung mittels Mullabfuhr und mit 300 Liter

zur Entleerung mittels Stapler bzw. Traktor mit Frontlader.

Niro-Rauchrohre g 150mm (Eco-HK 20-60)

Hargassner bietet spezielle Niro-Rauchrohre fir seine
Hackgutkesseln bis 60 kW an. Im Verbindungsleitungs-Set
@ 150 mm sind alle notwendigen Komponenten wie Bogen,
Rohre, Kesselbride und Klemmbénde integriert. Es gibt
zwei Ausfihrungen mit integriertem Kaminzugregler (Ex)
und mit bauseitigem Kaminzugregler im Kamin.

Raumhiha 2300 mm
Rauchrohr steigend ausfihren
und isoleren

o
!
I

| Kaminzugregler
bauseits

Hohe - Rauchrohrmitte ea. 2020 mm

-
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Aschefdrdersystem AFS (Eco-HK 20-330)
Das Aschefordersystem mit flexibler Schnecke transpor-
tiert die Asche in eine 240/300Liter grolie Aschetonne.
Die aschetonne ist sowohl links als auch rechts neben dem
Kessel aufstellbar und auch verlangerbar (max. 3 m).

Ascheabsaugung AAS (Eco-HK 20-120)
Fur all jene, die die Aschentonne auferhalb des Heizraums
aufstellen mochten, bietet Hargassner ein Aschesaug-
system an. Die Entfernung der 300 Liter Aschetonne zum
Heizkessel kann bis zu 20 m betragen.

Integrierte
Rucklaufanhebung

Als Zubehor ist eine integ-
rierbare Ricklaufanhebung
mit Energiesparpumpe und
Motormischer erhaltlich.

e schnelle und einfache
Montage

e kompakt und kosten-
glinstig

* steckerfertig verdrahtet




Schichtpuffer SP, HSP bzw. Solar SW 1+2 von 500 — 4000 Liter

Dieser Schichtspeicher ist in seinen Ausfiihrungsdetails optimal auf die Hargassner

Regel- & Hydrauliksysteme abgestimmt.

Einen besonderen Vorteil bietet das integrierte Riicklaufschichtblech, welches die exakte
Temperaturschichtung bei der Be- und Entladung garantiert. Die integrierten Fuhlerleisten
ermoglichen eine anlagenspezifische exakte Fuhlerpositionierung und optimieren so die
Regelungsablaufe.

Weiters sind alle Hargassner-Pufferspeicher mit 2 x 90° versetzten Anschlussreihen zu je 4
Anschlussmuffen (mit Muffenisolierung) versehen und kénnen daher ideal parallel geschal-
ten werden. Den Abschluss bildet die effektive Faser-Vlies-Isolierung mit 120 / 140 mm
und der optisch ansprechende graue Hartmantel mit Alu-Hakenleiste.

* Ricklaufschichtblech zur optimalen Pufferausnutzung
 Fuhlerklemmleiste zur einfachen und flexiblen Montage

* NEU: Faser-Vlies-Isolierung, Hartmantel und Muffenisolierung
* geringster Platzbedarf

=
1]
—
¥

[ S

i ™

Schichtpuffer SP Hygiene- Solar-Schichtpuffer Solar-Hygiene-
Schichtpuffer HSP SP SW 1/2 Schichtpuffer
HSP SW 1/2

Warmwasserspeicher WS 300 & 500 &
Solar WS 300-S & 500-S

Diese Warmwasserspeicher WS 300 und WS 500 von Hargassner, zeichnen sich durch
ihre optimiert dimensionierte Heizflachen aus und wurden speziell fiir die Kombination mit
Hargassner Biomassekessel entwickelt.

Die Warmwasser-Solarspeicher WS 300-S und 500-S haben zusétzlich einen zweiten
Glattrohrwarmetauscher fur Solarbetrieb.

¢ aus emailliertem Stahlblech

¢ inkl. Magnesium-Schutzanode

* Reinigungsflansch DN110 fur Rippenrohrwarmetauschers bzw. E-Heizung
» E-Einschraubheizkorpers (Muffe 6/4")

Querschnitt Querschnitt
Warmwasserspeicher Warmwasser-Solarspeicher
WS 300 + 500 WS 300-S + 500-S
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TECHNISCHE DATEN
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rmind. 175

min. 100 f opl. 60O 3
b Kaminzugang EE
min. 600

i, GE0 (TS0} 1 optimal S00
Wt in Klammer galten 10r ECO-HK 40-60

Kaminzugregler
r

Rauimbih frn, 1900 Wariungstifinung be schwer
zugiinglichan Lagerrilumen

Winkal bai allon RA-2 pur.l-!"
Niveauunterschiede der
pepanten Rumne Deachien.

Federn dLHm im hinleren Beseich
Bodan nacht berdhren!
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min. 750/ optimal 900

'Kamnzugroghr
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Karminzugregher

“RA@ 150 - 500

@

=3
-
&
E

E
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Hydraulische Installation siehe www.hargassner.at/hydraulikschemen

Raurmnhhe min 260  opt. 300 Wartungstfinung bei schwer

ugangichen Lagemriumen

‘Winkel bei alen RA-E mac 157
Nrsauunisrschiede der
gepanten Riume beachban,

Fadam dirfen im hinteran Barech
den Boden nicht barihren!
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Stileful fir RA 400~ 500 (alle MaBe in mm)
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TECHNISCHE DATEN

Technische Daten Eco-HK 20 — 60 kW

Einheit Eco-HK 20 Eco-HK 30 Eco-HK35 Eco-HK40 Eco-HK50 Eco-HK 60
Leistungsbereich kw 6-20 9-32 10-35 12-40 12-49 18-60
Wirkungsgrad Volllast / Teillast % 939/914 | 944/932 | 946/941 948/ 95 953/ 95 958-95
Energieeffizienzklasse A+ A+ A+ A+ A+ A+
Brennstoffwarmeleistung Volllast kW 21 34 37 42 52 63
Rauchrohrdurchmesser mm 150 150 150 150 150 150
Wasserinhalt Liter 100 100 100 142 142 142
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] | mbar 23 50 67 81 19 174
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] | mbar 6 13 18 21 31 46
Vorlauf & Rucklauf Zoll 5/41G 5/41G 5/41G 5/41G 5/41G 5/41G
Gewicht kg 490 490 490 560 560 560
Kesselgroe H x B x T mm 1455 x 660 x 940 1455 x 745 x 1025
Einbringmal Hx B x T mm 1510 x 660 x 1025 1510 x 745 x 1110

max. Betriebstemperatur 95° C, max. Betriebsdruck 3 bar, Kesseltemperaturbereich 69—78 °C, notwendige Ricklaufanhebung 58 °C,
Elektrischer Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A

Technische Daten Eco-HK 70 — 120 kW

Einheit Eco-HK 70 Eco-HK 90 Eco-HK 100 Eco-HK 110 Eco-HK 120
Leistungsbereich kw 21-70 27-90 30-99 33-110 36-120
Wirkungsgrad Volllast / Teillast % 956 /953 952/ 96 957963 947 /967 945 /97
Energieeffizienzklasse A+ - - - -
Brennstoffwarmeleistung Volllast kw 73 94 104 16 127
Rauchrohrdurchmesser mm 180 180 180 180 180
Wasserinhalt Liter 180 180 180 180 180
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] | mbar ng. ng. ng. ng. ng.
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] | mbar ng. ng. ng. ng. ng.
Vorlauf & Rucklauf Zoll 6/41G 6/41G 6/41G 6/41G 6/41G
Gewicht kg 865 865 890 890 890
KesselgroRe H x B x T H mm 1610 x 745 x 1235
Einbringmal Hx B x T mm 1670 x 745 x 1335

max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Betriebsdruck 3 bar, Kesseltemperaturbereich 69—78 °C, notwendige Ricklaufanhebung 58 °C,
Elektrischer-Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A

Technische Daten Eco-HK 150 — 200

Einheit Eco-HK 150 Eco-HK 200
Leistungsbereich kw 44-149 59-199
Wirkungsgrad Volllast / Teillast % 9347931 9317936
Brennstoffwarmeleistung Volllast kw 1595 2137
Rauchrohrdurchmesser mm 200 250
Wasserinhalt Liter 253 360
Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar 1846 227
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar 490 63
Vorlauf & Riicklauf Zoll 2"/ 2" 25"/25"
Gewicht kg 190 1320
KesselgroBe Hx B x T mm 1760 x 875 x 1780 1910 x 945 1902
EinbringmaB H x B x T mm 1800 x 875 x 1450 1955 x 945 x 1595

max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Betriebsdruck 3 bar, Kesseltemperaturbereich 69—78 °C, notwendige Riicklaufanhebung 58 °C,
Elektrischer-Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A

Technische Daten Eco-HK 250 — 330

Einheit Eco-HK 250 Eco-HK 300 Eco-HK 330
Leistungsbereich kW 75-250 90-300 99-330
Wirkungsgrad Volllast / Teillast % ca 93 % ca. 93 % ca. 93 %
Brennstoffwarmeleistung Volllast kw 267 320 352
Rauchrohrdurchmesser mm 250 250 250
Wasserinhalt Liter 570 570 570

Wasserseitiger Widerstand AT 10 [K] mbar - - R
Wasserseitiger Widerstand AT 20 [K] mbar - - -

Vorlauf & Riicklauf Zoll 25" 25" 25"
Gewicht kg 2150 2150 2150
KesselgréBe Hx B x T mm 2005 x 1155 x 2138
Einbringmal Hx B x T mm 2065 x 1150 x 1070

max. Betriebstemperatur 95 °C, max. Betriebsdruck 3 bar, Kesseltemperaturbereich 69—78 °C, notwendige Ricklaufanhebung 58 °C,
Elektrischer-Anschluss 400V AC, 50 Hz, 13 A



TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN SCHICHTPUFFER SP

SP 825 SP 1000 SP 1200 SP 1500 SP 2000 SP 2200 SP 2600 SP 4000

Puffervolumen | Liter| 825 1000 1200 1500 2000 2200 2600 4000
E#;ghlg’;;srirng mm 750 790 990 990 1100 1100 1250 1600
r?};’trfgo’}?:fj% 2 lmm| 950 990 1230 1230 1340 1340 1490 1840
;?::Isonerung mm| 1910 2020 1740 2090 2250 2550 2320 2260
n"'ﬁhli slerung mm | 1980 2090 1810 2160 2320 2620 2440 2330
Anschitsse zoll | 6/4" 6/4" | e/a(2) | e/ar 6/4" |10x21/2"| 10x2" | 10x2"
(Goﬁ"rﬁf'l‘s‘o" orung) | K9 | 103 14 139 162 215 228 288 437

sriﬁ]%”?:gierung mm | 1918 2030 1760 2106 2268 2565 241 2460

Max. Betriebsdruck 3 bar, max. Betriebstemperatur 95°C, Brandschutzklasse B2
Weitere GroRen auf Anfrage

TECHNISCHE DATEN HYGIENE-SCHICHTPUFFER HSP

HSP 500 HSP 650 HSP 825 HSP 1000 HSP 1200 HSP 1500 HSP 2000

Puffervolumen Liter 500 650 825 1000 1200 1500 2000
mg*‘gjf;irng mm 650 750 750 790 990 990 1100
zﬁrfslr}l‘:fjﬁé a mm 850 950 950 990 1230 1230 1340
yr?r:]eelsolierung mm 1630 1660 1910 2020 1740 2090 2250
mﬁhlgo"emng mm | 1700 1730 1980 2090 1810 2160 2320
Anschlisse 8Stk. 1G | Zoll 6/4" 6/4" 6/4" 6/4" 6/4" 6/4" 6/4"
%ﬂ:éar‘m:l't'mh’ | Liter 23 23 38 38 38 46 46
ot | | a7 | o0 | o7 | ss | e
gi‘gj:’l‘;onemng) kg 141 156 171 187 212 235 202
5:1%%r?ggnemng mm 1650 1680 1918 2030 1760 2106 2268

Max. Betriebsdruck 3 bar, max. Betriebstemperatur 95°C, Brandschutzklasse B2
Weitere GroRen auf Anfrage

ere Details bzw. bemaRte Zeichnunge Solar-Schichtpufferspeicher und Warmwasserspeicher
entnehmen Sie bitte den einzelnen Prospekten oder unter www.hargassner.at

AUSZUG AUS DEM PRUFBERICHT

WIRKUNGS- KOHLEN-

S| e | o/ /)
Volllast ~ Teillast ~ Volllast ~ Teillast ~ Volllast ~ Teillast ~ Volllast ~ Teillast ~ Volllast — Teillast
ECO-HK 20 20 939 914 8 70 49 38 <1 <1 3 3
ECO-HK 30 30 944 932 7 59 52 42 <1 1 4 7
ECO-HK 35 35 94,6 941 6 54 53 44 <1 1 4 6
ECO-HK 40 40 948 95 5 48 55 46 <1 1 4 1
ECO-HK 50 50 953 95 4 48 59 46 <1 1 6 n
ECO-HK 60 60 958 95 3 48 62 46 <1 1 7 n
ECO-HK 70 70 956 953 3 47 62 46 <1 1 7 10
ECO-HK 90 90 952 96 3 46 62 46 <1 1 8 9
ECO-HK 100 99 95 96,3 3] 45 61 46 <1 1 8 8
ECO-HK 110 110 947 967 3 44 61 46 <1 1 8 7
ECO-HK 120 120 945 97 3 43 61 46 <1 1 8 6
ECO-HK 150 149 934 931 13 19 78 - 1 1 12 -
ECO-HK 200 199 931 936 3 2 66 51 <1 <2 9 8

A G




Ihr Spezialist bei PELLETS- STUCKHOLZ- HACKGUT-HEIZUNGEN

Hargassner Gesamtsortiment: Japan Neuseeland

Pelletskessel, Hackgutkessel, Stiickholzkessel,
Pufferspeicher, GrolRkessel 150-330 kW,
Heizmodule, Beflllschnecke

Infofolder und Kontaktadressen unter:
www.hargassner.at

OSTERREICH DEUTSCHLAND
Hargassner Ges.mbH Hargassner Ges.mbH
A-4952 Weng, 00. D-84359 Simbach

Anton Hargassner Strale 1 Heraklith Strae 10 a

Telefon +43 (0) 7723 /52 74 Telefon +43 (0) 7723 /52 74
Fax +43(0) 77 23 /52 74-5 Fax +43(0) 77 23/ 52 74-5
office@hargassner.at

www.hargassner.at

Ihr Fachhandler

0 Hargassner-Standort Gebietshéandler

02/17/34,5 / Druckfehler und technische Anderungen vorbehalten



